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	1. ESCUELA SUPERIOR POLITÉCNICA  DEL LITORAL
Facultad de Ingeniería Mecánica y Ciencias de la Producción Diseño de
Sistemas
Mecánicos Docente: M.Sc. Federico Camacho Brausendorff
Estudiante: Danny Bernardo Riofrio Coronel
Paralelo: 1
Tipos de roscas para tornillos de potencia.
En tornillos de potencia, las roscas más empleadas en el fileteado del tornillo son
la rosca Cuadrada, la rosca ACME y la rosca Unificada.
A continuación, y de manera esquemática, las siguientes figuras muestran los
tipos de roscas más empleadas para su visualización.
Aunque la rosca cuadrada es la que posee mayor rendimiento y eficiencia, se prefiere
principalmente la rosca ACME con ángulo de 29º por el buen ajuste que consigue
este tipo de rosca. Además, otro factor que influye es que la rosca cuadrada no está
normalizada, mientras que tanto la rosca Acme como la Unificada sí lo están, lo que
permite su fácil construcción mediante todos los procedimientos existentes de
fabricación.
 


	2. A continuación, se  incluye una tabla que contiene los distintos tipos de roscas, y
donde se incluyen también sus medidas normalizadas para el diámetro exterior
(Dext) y el paso o avance de la rosca:
Rosca cuadrada: Las roscas cuadradas se utilizan principalmente en aplicaciones
en las que se necesita una alta eficiencia de transmisión de potencia y una alta
capacidad de carga. Son la forma de rosca más eficiente debido a los flancos de
rosca que son perpendiculares al eje de la rosca. Como resultado, se eliminan las
fuerzas radiales sobre las tuercas de acoplamiento y se reduce el desgaste del
sistema.
Las roscas cuadradas son útiles en los casos en los que es probable que se produzca
una carga lateral, ya que los flancos perpendiculares de la rosca eliminan el
acuñamiento. En tales casos, es necesario minimizar las holguras diametrales entre
roscas opuestas o apoyar de forma independiente el tornillo y la tuerca para
mantener la alineación axial.
Las roscas cuadradas modificadas tienen forma trapezoidal con un ángulo de flanco
de cinco grados. Dado que el ángulo es pequeño, la eficiencia de transmisión es
prácticamente equivalente a un verdadero hilo cuadrado. Tienen una mayor
capacidad de carga que las roscas cuadradas estándar y, por lo general, su
fabricación es menos costosa.
 


	3. Mod Square Thread  Series
 


	4. TORQUE DE APRIETE  DE BRIDAS
Las tablas de torsión se basan en suposiciones específicas con respecto al factor de
pernos y tuercas. Antes de usar una tabla de torque dada, estas suposiciones deben
verificarse para asegurarse de que sean apropiadas para la aplicación específica.
Incluso si todas las suposiciones son apropiadas, los resultados pueden variar según las
condiciones reales. Muchos factores inducen la dispersión en los resultados o aumentan
la variabilidad inherente en el proceso de empernado. Estos incluyen variaciones en el
factor de frutos secos; estado de pernos, bridas y tuercas; calibración y condición del
equipo; perpendicularidad del perno, tuerca y brida; etc.
 


	5. NOTAS.
• Par de  apriete para desarrollar una tensión de fluencia del perno del 50 %
con un factor de tuerca, K=0,16
• Esta tabla es aplicable a la pasta Never-Seize y al lubricante Fel-Pro,
K=0,16.
• La tabla anterior es aplicable solo para pernos prisioneros ASTM A320
Grado B8, Clase 2 y A193 Grado B8, Clase 2. Estos son materiales 304
SS.
• Los valores de torque están aprobados para juntas de grafito y PTFE
enrolladas en espiral, juntas de lámina de grafito tipos GHE y GHR, junta
de anillo, juntas de doble camisa y Camprofile.
• El valor de par final representa un 10 % de relajación del perno.
• El límite elástico de los pernos endurecidos por deformación varía con el
diámetro. Los valores de torsión para pernos de más de 1,1/2 pulg. de
diámetro se basan en una resistencia a la fluencia de 30 ksi.
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