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	1. MÉTODOS DE CORTE  DE
LA MADERA
LICENCIADO ANDRÉS CARPIO
 



	3. PROPIEDADES DE LA  MADERA
La madera se ha utilizado para fines muy
diversos desde épocas prehistóricas:
construcción de embarcaciones, refugios,
herramientas, etc. ¿Por qué se ha utilizado
tanto este material?
La madera es muy fácil de trabajar. Por
ejemplo, es fácil unir varias piezas de madera
empleando clavos y tornillos.
Presenta cualidades estéticas agradables:
veteado, variedad de colores, etc.
 


	4. PROPIEDADES DE LA  MADERA
Es un recurso renovable. Un bosque
talado puede repoblarse y así
proporcionará madera unos años
después.
- La madera es poco densa. Esto la
hace apta para elaborar
embarcaciones.
- Es mala conductora del calor y de la
electricidad. Por esto se usa como
aislante en suelos y paredes.
 



	6. DERIVADOS DE LA  MADERA
 


	7. DERIVADOS DE LA  MADERA
 


	8. DERIVADOS DE LA  MADERA
 


	9. Al aserrar un  tronco, se puede obtener diferentes
tipos de cortes, estos se pueden aplicar a diferentes
proyectos ya que depende del uso y apariencia
deseada.
El corte más popular y en el cual se obtiene el
menor desperdicio al aserrar la madera es el corte
tangencial (corte plano).
A su vez el corte radial y transversal, se obtienen
diferentes apariencias y sus usos se aplican en
actividades determinadas.
 


	10. TIPOS DE CORTE  DE MADERA
 



	12. Este tipo de  corte es un poco más
costoso que el corte tangencial,
este corte muestra una apariencia
de patrones rectos que son muy
valorados para diferentes diseños.
Debido a que este corte hace que
lo aros de crecimientos sean
cortados en forma perpendicular,
hace que la tabla sea más estable.
Este corte es buscado por
fabricante de barriles, ya que
hace la tabla menos porosa.
 



	14. Cortes radiales: uno  de los
mejores métodos para
obtener las tablas de los
troncos, ya que se reducen
los alabeos de las tablas, y
también para presentar y
conservar al máximo el
veteado natural de la
madera. Presenta el
inconveniente de ser muy
limitado para obtener tablas
de sección rectangular.
 


	15. Este corte es  el más
común y es el que tiene
menor costo a la hora de
aserrar un tronco. Este
tipo de corte muestra la
veta en forma de
catedral, haciéndola
muy llamativa para
vistas de la madera. La
gran mayoría de la
fabricación de muebles,
interiores
arquitectónicos y
artículos de madera se
utiliza este tipo de corte,
debido a su apariencia y
costo.
 


	16. Despiece en cruz:  ideal
para obtener piezas de
estructura homogénea y
poco propensas al alabeo.
El duramen queda dentro
de una madera gruesa
que, a su vez, se corta en
dos piezas, y de las
secciones angulares se
obtienen tablas de
dimensiones más
pequeñas.
 


	17. Procedimiento
Cantibay: sistema perfecto
cuando  lo que se pretende
es eliminar el corazón del
tronco, sobre todo cuando
este esté muerto o alabeado.
También tiene la ventaja de
que proporciona tablas muy
anchas con un desperdicio
mínimo.
Nota: El procedimiento
Cantibay es muy empleado
en maderas exóticas.
 


	18. Hilos
paralelos: sistema
usado sobre  todo en
maderas económicas.
Se ocasionan pérdidas
de material, pero dan
tablas de igual anchura
y limpias de corteza.
 


	19. Por hilos
encontrados:
se realiza  dando cortes
de manera alternativa
en cada cuadrante del
tronco de forma
paralela a este. Presenta
la ventaja de que las
tablas obtenidas son
poco propensas al
alabeo o a
deformaciones.
 


	20. Troceado holandés sobre
cuarterones:  idóneo
cuando se quieren obtener
tablas para evitar el
abarquillamiento de las
mismas, pero tiene el
inconveniente de que
produce un gran
desperdicio de material,
aunque las tablas obtenidas
son de una gran calidad,
apreciándose mucho su
veteado, por lo que se suele
usar para maderas de lujo.
 



	22. Cortes paralelos: los  realizados a toda
la anchura del tronco. Presenta el
inconveniente de que la pieza central
donde coincide el corazón se hiende
muy fácilmente y el resto de tablas
también tienden a curvarse con relativa
facilidad, debido a la mezcla de madera
vieja (duramen) con la madera nueva
(albura). En esta última aumenta la
savia y la humedad de la madera. En
general, este tipo de cortes se aconseja
cuando el proceso de secado que se va
a efectuar es artificial.
 


	23. Pieza enteriza: como  su
nombre indica, este sistema
de corte consiste en
descortezar el tronco con la
sierra realizando cortes
perpendiculares entre sí,
resultado una pieza final de
sección cuadrangular a la
medida máxima del tronco.
Los costeros se pueden
reutilizar para obtener
piezas más pequeñas.
 


	24. Despiece
encuartonado: consiste
en sacar  primero las
tablas del corazón y del
resto del tronco obtener
tablas más estrechas,
llamadas correas o
tabloncillos. Se obtienen
tablas perpendiculares a
los anillos de crecimiento
y, por lo tanto, poco
propensas a deformarse.
 


	25. Transformación primaria de  la Madera
Transformación primaria
Es el inicio del procesamiento al
que se somete a las trozas de
madera para su aprovechamiento
óptimo, mediante máquinas y
técnicas que tienden a obtener el
mayor volumen de madera
aserrada con la más alta calidad
posible.
 


	26. Aserrado
Es la primera  transformación de
los troncos o madera en rollo,
para obtener piezas de madera
de secciones rectangulares o
cuadradas denominadas tablas o
tablones, mediante el uso de
aserraderos que pueden ser
fijos, móviles y/o portátiles, con
elementos cortantes de disco,
cinta o de cadena.
 


	27. Aserrado
Los aserraderos, que  producen
principalmente tablones hasta 4
pulgadas de espesor o más, requieren
implementar una reaserradora, que
habitualmente es de cinta, para tablear
las piezas que posibiliten las
operaciones subsiguientes de
transformación y/o acondicionado
(secado). Actualmente, los aserraderos
de última generación ya no utilizan las
reaserradoras de cinta para tablear las
piezas más gruesas, debido a que todas
las operaciones de aserrío se hacen a
partir de la sierra principal.
 


	28. Máquinas complementarias del  proceso de aserrío:
Canteadora: es una
máquina con sierra de
disco, que se utiliza para
obtener las piezas o tablas a
un ancho determinado.
 


	29. Máquinas complementarias del  proceso de aserrío:
- Despuntadora: es una
máquina con sierra de disco,
que se utiliza para obtener
las piezas o tablas en
longitudes definidas
 


	30. PAUTAS Y PRECAUCIONES  EN EL MAQUINADO
El maquinado consiste en la realización de un conjunto
de operaciones con la finalidad de dar forma y
características específicas a las piezas para el ensamble
o armado del mueble u otro producto en madera. El
maquinado consiste en la realización de cortes y
desbastado de las partes y piezas habilitadas hasta
conseguir su forma final utilizando diferentes tipos de
máquina según los cortes y formas que se requieren. El
corte de piezas curvas se realiza con la sierra cinta. El
perfilado y moldurado con el tupí. El corte para unión
a media madera se realizan con la sierra circular y
radial. De acuerdo al diseño del mueble o producto de
madera se realizarán las diferentes operaciones en el
maquinado:
 


	31. Transformación secundaria de  la Madera
Es el proceso mecanizado
para obtener piezas de
madera labradas a escuadra
con medidas terminadas de
espesor (canto), ancho
(cara) y largo, según el
plano o el diseño del
producto.
 


	32. Transformación secundaria de  la Madera
Conocimientos básicos: Personal calificado
para evaluar los tipos de grano con sus
respectivos defectos y optimizar de esta
manera las actividades de listoneado o
canteado y despuntado de las piezas a
obtener. Con el conocimiento de las
características anatómicas y físicas de la
madera se puede reconocer los tipos de
defectos con el fin de eliminarlos durante el
habilitado y el maquinado con: Sierra radial
(trozado y cabeceado), sierra circular
(listoneado), sierra de cinta carpintera
garlopa, cepilladora, tupí, taladro, ruteadora,
torno, lijadora.
 


	33. Factores relativos a  la madera:
Cuando la madera es trabajada
con el filo de la herramienta en
posición paralela al grano
provienen los siguientes defectos:
- Grano arrancado, debido a la
existencia de elementos de falla
como radios y parénquima.
- Grano levantado, debido a
deficiencias en el seccionamiento
de las fibras.
 


	34. Factores relativos a  la madera:
Cuando la madera es trabajada con el filo de la
herramienta en posición oblicua al eje de rotación
y al grano, se produce un tipo de figura muy
apreciable en tornería, pero a la vez presenta
dificultades limitantes que provienen de defectos
como:
- Astilladura, por falta de cohesión transversal
entre las fibras.
- Vellosidad, relacionado con la falta de corte
neto o falta de capacidad de corte de las
herramientas en el cuadrado intermedio
resultante.
- Rugosidad, causado por la acción del filo con
cierto ángulo con respecto a la orientación del
grano. La fibras y los poros después del paso
del filo vuelven a su forma original, pero
sobresaliendo las puntas cortadas en forma
biselada debido a la diferencia de posición.
 


	35. Cortes con sierra  radial
a. Radial o transversal
Mediante esta operación de “trozado o
despuntado” la madera se asierra
perpendicularmente a las fibras, para
obtener piezas más pequeñas. Es
importante eliminar en esta etapa las
partes de la madera que
presenten rajaduras y alabeos o
deformaciones. Es muy probable que
el defecto disminuya cuando las piezas
son más cortas. Los discos pueden ser
de acero rápido o con dientes de
carburo de tungsteno
 


	36. Cortes con sierra  circular
- Orientaciones del corte
ortogonal en el trozado,
despuntado o cabeceado (corte
transversal): Referida a la
orientación y a las
características geométricas del
corte con respecto a los
elementos constitutivos de la
madera.
 


	37. Recomendación para lograr  un buen corte transversal
- Operario calificado.
- El número de dientes debe estar en función al diámetro del disco,
las dimensiones y tipo de pieza a cortar; la velocidad y al tipo de
corte.
- Ángulo del cuerpo del diente estándar en disco carburado, con
traba o triscado adecuado en disco simple.
- Forma, paso y altura del diente.
- Ángulo de corte adecuado: A mayor ángulo se necesita menos
fuerza de corte.
- Dinámica del corte como, velocidad de avance, al volumen de
madera que pueda remover el diente y a la potencia de máquina,
adecuados al tipo de madera.
- La potencia del motor de la máquina adecuada a las
características de las piezas de madera a despuntar y a las
características de disco (Esfuerzo de corte).
 


	38. Equipos usuales para  corte transversal
- Despuntadora de
péndulo
- Despuntadora radial
- Escuadradora
 


	39. Corte longitudinal
Mediante esta  operación mecanizada de “listoneado o canteado” se obtiene el
ancho requerido de la tabla. En esta etapa se deberá tener cuidado de eliminar las
piezas que todavía conservan rastros de corteza, albura, aristas faltantes y nudos. Los
discos más eficientes son los que presentan dientes de carburo de tungsteno (widia)
 


	40. Recomendación para lograr  un buen corte longitudinal
- Operario calificado.
- El número de dientes debe estar en función al diámetro del
disco, las dimensiones y tipo de pieza a cortar; la velocidad y
al tipo de corte.
- Ángulo del cuerpo del diente estándar en disco carburado,
con traba o triscado adecuado en disco simple.
- Forma, paso y altura del diente.
- Ángulo de corte adecuado: A mayor ángulo se necesita
menos fuerza de corte.
- Dinámica del corte como, velocidad de avance, al volumen
de madera que pueda remover el diente y a la potencia de
máquina, adecuados al tipo de madera.
- La potencia del motor de la máquina adecuada a las
características de las piezas de madera a despuntar y a las
características de disco (esfuerzo de corte).
 


	41. Equipos usuales para  corte longitudinal
- Bloqueadoras
- Tablilladora
- Canteadora
- Multilámina
 


	42. Cortes periféricos o  rotatorio
La madera es removida en forma de virutas
individuales formadas por la acción
intermitente de las cuchillas en la madera.
La superficie trabajada presenta pequeñas
depresiones y crestas denominadas marcas
de cuchillas. Las imperfecciones serán
menos pronunciadas si se aumenta la
velocidad de rotación del porta cuchillas, si
se aumenta el número de cuchillas o si se
reduce la velocidad de alimentación de la
madera.
 


	43. Corte en garlopa  o planeadora
La finalidad principal de esta máquina es
obtener superficies planas en las caras
trabajadas de ángulo recto en dos caras
adyacentes. Se encuentra formada por dos
tableros, el de la alimentación que es el más
bajo y el de la salida que está a la misma altura
del borde de corte. La diferencia de altura con el
nivel superior del paso de cuchillas es regulable
y determina el espesor de madera que será
removida. Dependiendo el tipo de materia
prima, producto y del proceso productivo se
utilizan los equipos de garlopeado en anchos,
largos, capacidad productiva y automatización.
 


	44. Recomendación para lograr  un mejor garlopeado o
enderezado
- Operario calificado con experiencia en visualizar los
defectos y seleccionar las piezas para enderezarlas y
escuadrarla.
- Adecuándose intuitivamente a la profundidad de
corte (qué tanto se desbasta, 1 ó 2 milímetros).
- Utilizar un ángulo adecuado de corte para las
cuchillas.
- Dinámica del corte con velocidad de avance
adecuada al ancho de corte y al tipo de madera: A
madera más dura el avance es más lento.
- La máquina debe tener una potencia adecuada al
ancho de corte, al tipo de madera y al producto.
 


	45. Corte en regruesadora  o cepilladora
La utilidad fundamental de
esta máquina es cepillar las
piezas de madera a una
medida uniforme (dos
caras paralelas), para este
efecto la pieza debe estar
lisa y plana en su cara
inferior. La regulación del
espesor removible se
realiza moviendo la altura
de la mesa, manual o
automáticamente.
 


	46. Moldurado
El moldurado comprende
operaciones  que se llevan a
cabo sobre la madera, para
hacer más seguros los
cantos o bordes,
redondeándolos,
consiguiendo además un
acabado más decorativo
 


	47. Recomendaciones para lograr  un mejor cepillado
o regruesado
- Operario debe ser calificado con
experiencias en cepillar diferentes tipos
de piezas, especies y volumen de
remoción.
- Utilizar un ángulo adecuado de corte
para las cuchillas.
- Saber manejar las velocidades de avance
de la máquina: A madera más dura el
avance es más lento.
- Cepillar siguiendo la dirección de la
hebra, nunca en contra.
- La máquina debe tener una potencia
adecuada al ancho de corte, al tipo de
madera y al producto.
- Revisar periódicamente el nivel de la
mesa en relación a la línea de corte y
diariamente el nivel de las cuchillas
dentro del porta cuchillas
 


	48. Recomendaciones para los  cortes moldurados
- Operario con experiencias en diferentes tipos de piezas rectas o curvas,
tipo de trabajo que se realiza, problemas que se presentan con las
cuchillas o fresas en relación a la calidad de superficie de la madera.
- Los elementos cortantes para el proceso de moldurado por su
eficiencia y calidad, es importante utilizar cuchillas o fresas con
pastillas de carburo de tungsteno (widia).
- Las molduras más complejas quedarán limpias y con una buena
apariencia de acuerdo al tipo de cuchillas y al mantenimiento de estas
(afilado).
- No procesar madera contra hebra porque generan defectos no
deseados (grano
- arrancado, vellosidad, grano levantado). Elaborar molduras y contra
molduras en piezas de puertas para poder trabajar mejor las uniones o
los ensambles.
- La velocidad de giro para el árbol porta cuchillas o fresas de tupí o
moldurera, se recomienda una velocidad que generan mínimo de 10
000 RPM.
 


	49. Pautas para el  perfilado o moldurado con tupí
Desmontar el cabezal, colocar y asegurar las cuchillas, el
afilado y la posición deben seguir la misma circunferencia al
girar.
Si los filos de un lado sobresalen más se produce un corte
irregular y su vez la máquina vibra.
Calibrar la velocidad y colocar el protector del cabezal.
Se debe tener dispuesta la aspiración del aserrín para hacer
visible el área de trabajo.
Verificar que las guardas de protección estén en su lugar y en
buen estado.
Al colocar la pieza con el dispositivo de protección, el
operario conduce la pieza sin hacer esfuerzo.
El dispositivo que se usa como tope para el uso de la
machina puede ser un rodaje del diámetro del cabezal o el
que se muestra en la foto a continuación.
 


	50. Corte en sierra  de cinta carpintera
Se caracteriza por tener una sierra
sinfín de v, ancho pequeño muy
flexible que permite efectuar cortes
rectos o en curva, aprovechando la
flexibilidad que le otorga la hoja
sinfín debidamente afilada y
triscada.
El ancho de la cinta está en función
al espesor de la tabla a cortar y a la
configuración del corte. Cuanto más
curvada sea la dirección del corte,
más angosta deberá ser la hoja.
 


	51. Recomendaciones para los  cortes con sierra de cinta
carpintera
- Operario con experiencias en diferentes tipos de
piezas rectas o curvas, tipo de trabajo que se
realiza, problemas de la cinta o con el filo y cómo
deja la superficie de las piezas.
- Ángulo adecuado de corte formado por el cuerpo
del diente y el triscado.
- Forma, paso y altura del diente.
- Ángulo de corte: A mayor ángulo se necesita
menos fuerza de corte.
- Dinámica del corte, como velocidad de avance,
mordida, potencia de máquina.
- Esfuerzo de corte.
 


	52. Corte de piezas  curvas
El corte de piezas curvas se realiza
aprovechando la flexibilidad de la hoja
sin fin o sierra cinta de carpintería.
Dependiendo del espesor de la madera y
de la curvatura de la dirección de corte,
variara el ancho a emplear de la sierra de
carpintería. La sierra cinta, es la máquina
más utilizada en los trabajos de despiece.
En ella pueden hacerse cortes al hilo de
cualquier longitud y cortes transversales
en cualquier dirección.
 


	53. Taladrado
El taladro es  una máquina donde se
mecanizan los agujeros que se hacen a las
piezas de madera. Destacan estas máquinas
por la sencillez de su manejo. Tienen dos
movimientos:
El de rotación de la broca que le imprime
el motor eléctrico de la máquina a través de
una transmisión por poleas y engranajes, y
el de avance de penetración de la broca
que se mueve verticalmente por medio de
una palanca y posee una escala para regular
la profundidad.
 


	54. Recomendaciones para el  uso del taladro
✓ Tener en cuenta los factores relativos a las máquinas y a las brocas:
✓ Operario calificado en realizar perforaciones con diferentes máquinas.
✓ Los equipos deben estar adecuados a los tipos de elementos cortantes, a las
condiciones de corte y a las características de los productos.
✓ La potencia del equipo debe ser suficiente para maderas duras, densas y
difíciles.
✓ Se recomienda un equipo que tenga un variador de velocidades de giro para
adecuar las características de la materia prima a la capacidad más eficiente.
✓ Utilizar brocas que se adecuen al tipo de materia prima (material adecuado)
y a la característica de los productos.
✓ Se recomienda el afilado de la broca en equipos de precisión, también se
recomienda el sistema «gavilán» que permite a centrar la broca para mejor
perforado, ayuda a calibrar la perforación pues es más fácil de medir y da un
corte más preciso, y los lados adyacentes al eje adquieren filo de corte, lo
cual ayuda a un perforado más limpio.
✓ Limitar el número de pasadas para producir superficies lisas.
✓ Considerar tolerancias en el corte para encajar bien las piezas, no muy
ajustados ni muy holgados.
 


	55. Torneado
Forma de labrar  la madera
combinando el movimiento
rotatorio de la pieza con la
aplicación de una herramienta
cortante.
Proceso para labrar la madera
con el torno, existen dos formas
de torneado: paralelo a las fibras
y perpendicular a las fibras,
pasando por posiciones
intermedias.
 


	56. Torneado
Entre los distintos  tipos de tornos tenemos:
- Torno simple. Que se fija las piezas de
madera en dos ejes y se trabajan pieza
por pieza, con herramientas manuales
(gubias, formones y escoplos).
- Tornos mecánicos para madera. A
diferencia de los tornos simples, estas se
trabajan con elementos cortantes fijos
que atacan la madera a través de un
sistema de acercamiento, también
mecánico, pueden trabajar pieza por pieza
como en producción múltiple
dependiendo del tipo de torno
(copiadores múltiples y simples).
 


	57. Recomendaciones para el  uso del torno
- Operario calificado en realizar torneado con diferentes especies y máquinas.
- El equipo de torneado debe adecuarse a las características de la producción de acuerdo al tipo
de producción, sea artesanal, semi industrial o industrial, con el fin de asegurar eficiencia
productiva y calidad.
- Es importante que los equipos de torneado, sean artesanales, semi industriales o industriales,
tengan variador de velocidades para adecuar éstas a las características acordes a la variedad de
especies de madera.
- Para el torneado artesanal o a mano es importante que las herramientas de corte (gubias,
formones o escoplos) sean de una
- aleación de HSS (acero rápido) y/o carburo de tungsteno (widia) para garantizar la duración de
las herramientas y la calidad de corte.
- Para el torneado en equipos mecánicos es importante que las cuchillas de corte sean de una
aleación de HSS (acero rápido) y/o carburo de tungsteno (widia) para garantizar la duración de
las cuchillas y la calidad de corte.
- En las maderas muy blandas y hasta de dureza moderada una mayor velocidad de giro puede
mejorar las superficies, suele presentarse un incremento de vellosidad, este leve defecto debe
ser eliminado con lija.
- El torneado es una de las operaciones que presenta mayor desgaste de filos, debido a que el
corte se efectúa frecuentemente con espesores de virutas moderadas. A mayor diámetro menor
velocidad, sino el torno vibra. El recorrido de corte para piñas es de 200 a 300 RPM por
centímetro.
- Con ángulos de corte elevados, los espesores de viruta relativamente elevados pueden producir
clivajes por la rigidez de las virutas o por los esfuerzos de corte elevados con respecto a la
cohesión transversal de las fibras. Cuando los ángulos de corte son bajos y cercanos a 0º, los
clivajes son reemplazados por cizallamiento.
 


	58. Escopleado
Operación de perforado  que se realiza en la madera
que se puede hacer con herramientas sencillas
(taladro) o con equipos semi industriales o
industriales llamados escopladuras, que pueden ser
mecánicas, neumáticas o de cadena. La perforación
es un agujero o caja (ciego o pasante «caja abierta»)
en forma alargada que sirve como elemento de
unión entre dos o más piezas de madera
denominada «ensamble a caja y espiga». Puede ser,
tipo escoplo que hacen perforaciones
cuadrangulares de fondo ciego o pasante, tipo
taladro, agujeros angostos hechos individualmente
con broca o mecha para luego trabajar la superficie
interior del ancho del escoplo; tipo broca o fresa que
además de perforar corta horizontalmente y los
extremos del escoplo son semi circulares.
 


	59. Recomendaciones para el  escoplado:
- Operario calificado en lectura de planos y
manejo de la maquinaria.
- Las brocas pueden ser de HSS o de carburo
de tungsteno y para uso oscilantes.
- Al utilizar la escopleadora de fresa oscilante
la forma de la caja será redondeada en el
frontal y recta en profundidad.
- Utilizar espigadores de movimiento circular,
complementarias exactamente a la
escopleadora.
- Las piezas a trabajar deben ser calibradas en
las medidas finales. Las piezas a trabajar
deben estar escuadradas.
 


	60. Espigado
Operación de preparar  el perfil para
encaje en la caja o escople, estas
normalmente van en los extremos de
las piezas con dimensión nominal, y se
realizan con elementos cortantes o
sierras circulares. Los equipos
utilizados para la operación de
espigado van desde sierras circulares
sencillas hasta espigadoras de alta
producción, pueden ser mecánica y/o
neumática; y la espiga es el
complemento de unión entre dos a
más piezas de madera denominada
«ensamble a caja y espiga».
 


	61. Recomendaciones para espigado:
✓  Operario calificado en lectura de planos y manejo de la
maquinaria.
✓ Los elementos cortantes para el espigado deben ser de HSS
o carburo de tungsteno (widia)
✓ Para facilitar la entrada de la espiga en la caja y para alojar
el exceso de pegamento aplicado e impedir que este rebose
de la caja manchando la pieza, en algunos casos la espiga
debe disponer de dos rebajes realizados mediante dos
gavilanes alojados en la máquina.
✓ La resistencia que presenta el ensamble caja y espiga es
buena.
✓ Las piezas a trabajar deben ser calibradas y escuadradas en
las medidas finales.
 


	62. Lijado
Conjunto de operaciones
manuales  y/o mecanizadas
cuyo propósito es eliminar
las rugosidades o
imperfecciones de las
superficies para facilitar la
operación de abrir el poro
y dejar la superficie lisa y
en muchos casos para
recibir materiales de
recubrimiento en el
acabado.
 


	63. Recomendaciones para el  lijado
Los factores del lijado relativos a la madera son la remoción del material y la
calidad de la superficie.
✓ Operario calificado para identificar los tipos de superficie y el equipo
necesario para el proceso de lijado y el tipo de lija a utilizar
✓ El lijado se debe ejecutar en función a las características de la madera en
cuanto al grano y textura.
✓ Para empezar el lijado o «desbroncado» de la madera se deberá utilizar la
lija de grano grueso (lija N° 80). Enseguida se deberá volver a lijar, pero esta
vez con lija de grano fino (lija N° 150). Finalmente se terminará el lijado con
la lija N° 220.
✓ Para madera de densidad media se recomienda usar lija N° 60, 120 y 180
que deja bien pulida la superficie.
✓ Para madera de alta densidad se recomienda usar hasta lija N° 220.
✓ Tener en cuenta la capacitación del operario para evitar lijados en contra
sentido de la hebra y tener cuidado en el mantenimiento de las máquinas
contra el descalibrado.
✓ Conviene lijar en dirección de la fibra, pero con un pequeño movimiento
oscilante transversal para así facilitar la evacuación del polvo de la lija.
 


	64. Tipos de equipos  para el proceso de lijado
- Máquinas para lijar superficies
planas pueden ser portátiles o de
banco (lijadoras de banda y
lijadoras verticales, lijadora orbital,
lijadoras de vaivén).
- Para lijar superficies de curvatura
amplia (lijadoras de globo y
orbitales).
- Para lijar bordes moldurados y para
lijar elementos torneados (lijadoras
calibradoras).
- Máquina para arenar a alta
presión.
 


	65. Indicadores para la  calificación del lijado:
- Superficie limpia pulida.
- Facilidad de remoción del sucio.
- Desgaste del material abrasivo.
- Defectos del lijado severos o
leves como:
Marcas de máquina.
Rayados o arañado.
Vellosidades o lanosidad.
 


	66. TÉCNICAS PARA DAR  FORMA Y UNIR
PIEZAS DE MADERA
TRAZADO
Medir y marcar son dos de
las operaciones más
importantes, ya que de ellas
dependen todas las demás.
Un trazado correcto permite
un máximo aprovechamiento
de los materiales, al tiempo
que evita retrasos debidos a
improvisaciones y
correcciones posteriores. Las
herramientas utilizadas son:
metros, escuadras, punzón,
compás, gramil...
 


	67. Técnica de medida  y trazado.
.- Medir. Medir una magnitud es
compararla con un valor concreto de
esa misma magnitud llamada unidad.
En tecnología para medir longitudes
utilizaremos metros, reglas graduadas
y otros instrumentos.
Plástico
Madera
Metal
Reglas
Cintas métricas
Plegables
Enrollables o flexómetros
Metros
 


	68. .- Trazar.
El trazado  consiste en marcar sobre el material líneas o trazos
para limitar los contornos de las piezas.
➢ Rotuladores
Papel, cartón, madera, ...
Metales y madera
Cerámica, cristal y otros
➢ Lápiz
➢ Punta de trazar y compás metálico
Según el material sobre el cual realicemos el trazado tendremos
distintos útiles de trazado:
 


	69. - Cortado o  aserrado.
Las herramientas de cortar se utilizan para separar las piezas del
resto del material, y también para acabar los contornos de las
mismas.
➢ Cuchillas ➢ Sierras
➢ Serruchos ➢ Formones
➢ Tijeras
➢ Gubias
3.1.- Herramientas para cortar o aserrar.
 


	70. CORTADO CON EL  SERRUCHO
1.-Se traza la línea de corte sobre
la madera con un lápiz y una
herramienta de medir.
2.-Se sujeta con sargentos o gatos
la pieza a cortar para evitar que
vibre o se mueva.
3.-Se realiza con cuidado una
pequeña muesca con el punzón o
con el serrucho, de esta manera se
evitarán cortes no deseados.
4.-Durante el corte se debe sujetar
la pieza con la mano que no
maneja el serrucho.
5.-El serrucho ha de formar
aproximadamente un ángulo de
45º con la pieza.
6.-Se debe trabajar utilizando todo
el largo de la hoja, a una velocidad
moderada y presionando a medida
que se avanza.
 


	71. Está constituida por  un arco que sujeta una hoja muy fina. Se
emplea para aserrar maderas de poco grosor y es ideal para
cortar líneas curvas tanto interiores como exteriores.
Hoja
Arco
Empuñadura
Posición correcta
Sierra de marquetería
Agujero previo para
cortes interiores
 


	72. CORTADO CON LA  SEGUETA
1.-Se escoge el pelo o la sierra de
dientes adecuados. (Plano para
cortes rectos y Redondo para
cortes curvos).
2.-Se coloca el pelo tenso en las
palomillas, con los dientes hacia
abajo y hacia fuera (si el pelo es
plano).
3.-Antes de cortar, se debe trazar
la línea de corte sobre la madera.
4.-La pieza de madera se debe
sujetar de forma adecuada para
evitar que vibre o se mueva.
5.-Durante el corte se debe utilizar
la mayor longitud posible de la
hoja, mantenerla perpendicular a
la madera para evitar que se
rompa, y ejercer presión sobre ella
con firmeza y de forma constante,
en el descenso de la sierra.
6.-Si el corte es interior, se hace
un agujero y se introduce el pelo;
luego se sujeta a las palomillas.
 


	73. Serruchos
Está constituido por  un mango que sujeta directamente la
hoja. Se utilizan para realizar cortes en grandes piezas de
madera.
❖ Serrucho ordinario: Se usa
para efectuar cortes que no requieren
gran precisión
Empuñadura
❖ Serrucho de punta: Su
hoja estrecha permite girar la
herramienta y obtener cortes
curvos interiores y exteriores
❖ Serrucho de costilla: La
hoja posee un refuerzo en su parte
superior. Se utiliza para efectuar
cortes de precisión
Hoja
Lomo
Dientes
 


	74. Sierras eléctricas
➢ Sierra  de calar ➢ Sierra circular
Es de accionamiento
eléctrico, a la que se
acoplan distintos tipos de
serretas estrechas y
delgadas, lo que permite
serrar contornos
irregulares en piezas de
poco espesor.
Es de accionamiento eléctrico
y su herramienta de corte es
un disco provisto de dientes en
su periferia. Puede ser fija y
portátil.
 


	75. ➢ Para iniciar  el corte se inclina la sierra unos
45º.
➢ Sujetar firmemente la pieza en el banco de trabajo
(con gatos o tornillos de banco).
➢ Iniciar el corte dando ligeras pasadas
hacia atrás hasta que se forme un
surco
➢ En el movimiento de vaivén se debe
presionar sólo al empujar el serrucho
hacia delante, que es cuando corta.
➢ Evitar el astillado final, disminuyendo
el ritmo y sujetando el trozo de
madera que va a quedar libre.
.- Técnica del aserrado.
FICHA 1
 


	76. El taladrado consiste  en practicar agujeros de diferente tamaño sobre el
material. Para ello se pueden emplear máquinas eléctricas o herramientas
manuales
Taladradora manual:
Gracias a su mayor
velocidad de giro se
consiguen agujeros más
perfectos
- Agujerear o taladrar.
Herramientas manuales
Berbiquí: Posibilita
practicar agujeros de
mayor calibre, ya que
dispone de brocas
intercambiables. Está
compuesto por una manivela
giratoria que tiene un pomo
en un extremo y un
portabrocas en otro.
Actualmente está
prácticamente en desuso.
Barrena: Tienen
diferentes tamaños y se
usan para agujerear
maderas de escaso grosor.
Está constituida por un eje
acabado en una espiral de
filos cortantes y un mango
transversal.
 


	77. Máquinas eléctricas
Taladradora portátil:
Está  constituida por un
portabrocas que gira
accionado por un motor
eléctrico. El portabrocas
puede ser de diferentes
tamaños en función de la
los diámetros de las brocas
que se le quieran acoplar
Taladradora de columna:
Está constituida por tres
elementos:
• El cabezal: se halla en la
parte superior y en su
interior se aloja el motor.
•El cuerpo: Es el elemento
de soporte y se compone de
base y de columna de
soporte
•La mesa portapiezas: Es un
elemento móvil que se
desplaza a lo largo de la
columna mediante el
accionamiento de un
manivela. Sirve para colocar
las piezas.
FICHA 2
 


	78. TALADRADO
1.-Se sujeta la  pieza al
banco de trabajo, para evitar
que se mueva durante el
proceso.
2.-A continuación, se realiza
una pequeña hendidura con
el punzón o la barrena para
señalar el punto exacto
donde vamos a practicar el
agujero.
3.-Acto seguido, hacemos
girar la barrena en el sentido
de las agujas del reloj
mientras la sujetamos con
firmeza.
 


	79. .- Escofinar, limar  y lijar.
Estos procesos se utilizan para acabar de perfilar el contorno de las
piezas.
Las limas y escofinas constan de una barra
de acero y un mango de madera que permite
sujetarlas. La barra posee dientes (más
gruesos en las escofinas que en las limas)
que arrancan pequeñas partículas del
material cada vez que pasan sobre su
superficie.
Presentan diferentes secciones para poder
adaptarse a la forma de la pieza que se
desea limar:
➢Las de sección plana se emplean en
superficies planas
➢Las de media caña se usan en superficies
cóncavas
➢Las de sección circular permiten
agrandar orificios
➢Las de sección triangular se usan para
trabajar esquinas y ángulos
 


	80. LIMADO
1.-Se sujeta la  pieza al tornillo
de banco para evitar que se
mueva.
2.-Se sostiene el mango con
una mano y se sujeta el
extremo contrario con la
palma de la otra mano.
3.-Se coloca la escofina de
manera que forme
aproximadamente un ángulo
de 45º con la pieza.
4.-Se trabaja utilizando todo el
largo de la barra, a una
velocidad moderada,
presionando en el avance, que
es cuando se produce el
arranque de material, para
evitar la rotura de los resaltes
de la escofina.
 


	81. El lijado se  realiza para dar el toque final a la
pieza, para que tenga un buen acabado o como
operación previa al pintado. Se puede llevar a
cabo a mano (con papel de lija) o con ayuda de
una lijadora.
El papel de lija es un papel fuerte que
lleva pegados granos de vidrio, arena o
cuarzo sobre una de sus caras. Estos
granos trabajan como pequeños dientes y
arrancan finísimas virutas en forma de
polvo.
Es necesario cambiar el papel de lija
cuando los granos de vidrio se desgastan o
desprenden.
 


	82. LIJADO
1.-Se sujeta la  pieza para
evitar que se mueva.
2.-Se coge un taco de
madera y se envuelve con
papel de lija para que el
trabajo resulte más cómodo
y seguro.
3.-Se lija la madera
siguiendo la dirección de las
fibras o vetas.
4.- Comenzaremos con una
lija de grano grueso y
continuaremos con lijas cada
vez más finas para
perfeccionar la superficie
 


	83. CLAVADO
1.-Se comprueba que  la
longitud del clavo no sea
superior al grosor de la
madera sobre la que se
desea clavar, para que no
sobresalga.
2.-Se sujeta el clavo y se
golpea con el martillo.
3.-Los clavos no se deben
colocar alineados con las
fibras, sino escalonados o en
diagonal. De esta forma, se
impide la abertura de la
madera.
 


	84. - Cepillado.
El cepillado  se emplea para alisar superficies planas de madera.
Se realiza con:
➢Herramientas manuales: cepillos y garlopas
➢Máquinas: cepillo eléctrico y cepilladora
▪ Partes del cepillo
▪ Movimiento de corte
Cuerpo
Empuñadura
Lumbrera
Cuña
Cuchillas
Tornillo
Tapa
Mc.
 


	85. Las piezas de  madera se pueden unir de muchas formas diferentes,
dependiendo del efecto que queramos conseguir:
➢Pegado o encolado. Se realiza o bien con cola de contacto o bien
con pegamento termofusible
➢Con clavos o grapas. Tiene el inconveniente de que la unión es
difícil de desmontar y, además, estropean la madera.
➢Con tornillos. Tiene la ventaja de que es desmontable
➢Mediante escuadras y cuñas. Las escuadras se pueden hacer
rápidamente con un contrachapado no demasiado grueso (o incluso
con cartón), mientras que las cuñas se obtienen de un listón de igual
anchura que los que queremos ensamblar.
➢Ensamblado
- Técnicas de unión.
 


	86. Cola de contacto
Los  pasos a seguir son:
1) Elimina con una lija los restos de pintura de las superficies que vas a
encolar
2) Extiende uniformemente la cola con una brocha o una espátula
3) Prensa las piezas con gatos, intercalando trozos de contrachapado o
cualquier otro material resistente, para evitar que los gatos dejen
marcas.
4) Elimina con un trapo húmedo los restos de cola que rezume al prensar
las piezas.
 


	87. Con clavos o  grapas
Colocar el clavo en el lugar exacto, sujetarlo
con firmeza, entre los dedos pulgar e índice y
golpear suavemente hasta que quede fijo.
Para dar golpes precisos sujetar el
martillo como indica la figura y
mover solamente la muñeca.
Para golpear más fuerte, se sujeta el martillo
por el extremo del mango y se mueve el
antebrazo.
El martillo es una herramienta de percusión formada
por piezas: la cabeza y el mango. La fijación del mango
se logra ajustando su extremo, cónico, en el orificio,
también cónico, de la cabeza. Existen distintos tipos: de
peña, de orejas, de bola,…
 


	88. Con tornillos
Para atornillar  se gira el
destornillador a derechas en el
sentido de las agujas del reloj y para
desatornillar se gira hacia la
izquierda, en sentido antihorario.
Atornillar
Desatornillar
Giro a
derechas
El atornillado es una técnica de construcción que consiste en unir dos
piezas mediante tornillos o tirafondos, de forma que la unión
resultante es fácilmente desmontable.
 


	89. Ensamblado
El ensamblado es  una de las formas
más comunes de unir piezas en
carpintería y ebanistería.
Se elige la forma más
conveniente considerando:
▪ Resistencia.
▪ Estética.
▪ Laboriosidad de ejecución.
Ensamble angular
Ensamble en espiga
Ensamble
en cruz
Ensamble en
cola de milano
Ensamble en
ranura Ensamble por
espiga redonda
Ensamble por
lengüeta
Ensamble con
refuerzos metálicos
 


	90. - Recubrimientos protectores  y decorativos.
Con el fin de proteger los productos y mejorar su aspecto, se
utilizan recubrimientos protectores y decorativos como pinturas y
barnices.
Pinceles
Brochas redondas
Brocha plana
Primera pasada Segunda pasada
Sentido del pintado
 


	91. 9.1.- Mantener el  lugar de trabajo limpio y ordenado.
➢ No dejar materiales alrededor del lugar de trabajo, así
evitaremos que estorben y se pueda tropezar con ellos.
➢ Recoger las tablas que tengan clavos, alambre o trozos de
chapas.
➢ Secar y limpiar cualquier líquido que se derrame en el suelo
para evitar que alguien resbale.
➢ Guardar en su sitio todas las herramientas y materiales que se
hayan utilizado.
- Normas en el uso de herramientas.
 


	92. LAS MÁQUINAS PUEDEN  CAUSAR GRAVES ACCIDENTES
➢ Utilizar la herramienta adecuada.
➢ Conservar las herramientas en buen estado de uso. Los
mangos deben estar bien fijados y sin restos de astillas.
➢ Sujetar las piezas con firmeza para evitar que se muevan
y causen posibles accidentes.
➢ Las herramientas una vez usadas deben limpiarse y
guardarse en el lugar correspondiente.
.- Utilizar las herramientas de forma correcta y segura.
 


	93. GRACIAS
  




Descargar ahora

Acerca deAtención al clienteCondicionesPrivacidadCopyrightPreferencias de cookiesNo vender ni compartir mis datos personalesEverand
EnglishIdioma actualEnglish
Español
Portugues
Français
Deutsche




© 2024 SlideShare de Scribd 





